
Способы оптимального планирования 

производства для крупнейшего 

производителя гибкой упаковки с 

помощью 1С:Полиграфия 2



1С:Полиграфия 2 – комплексное решение для учета деятельности 

полиграфического предприятия. Программный продукт разработан на 

последней версии платформы 1С:Предприятие

Подсистемы программного продукта  :

 Учет номенклатуры, оборудования, материалов и готовой продукции по 
различным аналитическим признакам

 Управление заказами на полиграфическую продукцию
 Управление полиграфическим производством
 Управление оборудованием и его обслуживанием
 Комплексный анализ бизнеса

Назначение продукта 1С:Полиграфия 2



Для следующих типов полиграфических предприятий:

 Офсетные и цифровые типографии (листовая и ролевая печать)

 Книжно-журнальные типографии

 Типографии газетной печати

 Флексотипографии (производство самоклеющейся этикетки и гибкой упаковки)

 Производителей упаковки (производство гофроупаковки, полимерной упаковки)

 Производителей сувенирной полиграфии

 Производителей пластиковых карт

 Сети печатных салонов и копицентров

Назначение продукта 1С:Полиграфия 2



Основные отраслевые функциональные подсистемы



Способы планирования загрузки оборудования

Основные способы планирования, используемых в    типографиях:

• Оперативное - планирование производства через статус «В работу», «Журнал 

оператора» и обработку «Заказы в очередь»

• Долгосрочное - планирование производства через статус «Готов к 

планированию», «План производства» и «Отражение факта»



Компания НЕО ПАК – крупнейшее предприятие Сибири и Дальнего Востока

 на рынке с 2010 года
 выпускает широкий спектр гибких упаковочных материалов 

для различных отраслей промышленности:
 Гибкая упаковка
 Упаковка для молока
 Пакеты
 POUCH пакеты
 Гофроупаковка
 Термоусадочная пленка

 Объем выпуска в месяц:
 1 000 тонн пленки
 25 000 км печати
 20 000 000 пакетов



Схема планирования производства



Калькуляция заказа как основа для планирования

 Мастера расчетов – оперативно рассчитать заказ на полиграфическую продукцию

 Шаблоны – использование уже готовых схем производственных цепочек

 Копирование расчетов при повторах заказов



Контроль за обеспеченностью заказов материалами

Грамотная организация деятельности предприятия связана с 

обеспечением наличия материальных ресурсов, необходимых для 

производства

• Оценка наличия материалов под 

заказ

• Анализ складских остатков

• Контроль за остатками ТМЦ в 

незавершенном производстве

• Резервирование материалов под 

заказ





Автоматизация склада на основе штрихкодирования

Бирочный учет рулонов – это:

 Минимизация ошибок из-за человеческого фактора при работе

Ускорение складских операций

Эффективная организация работы персонала

 Экономия рабочего времени

Оперативный контроль остатков



Инструменты для оперативного планирования производства 

 Заказы в очередь - для получения информации о суммарной занятости машин и 

информации по рабочим центрам



АРМ работника производства

Журнал оператора - для оперативного отражения факта выполнения заказов, 
позволяет фиксировать:

 Исполнителя

 Плановую и фактическую 
выработку

 Время начала

 Время окончания

 Потраченные материалы

 Техотходы



Фиксация выпуска и техотхода

 Оперативное указание использованных рулонов с помощью ШК

 Фиксация техотхода на каждой операции 



Статусы как этапы работы с заказом

 Статусы позволяют отслеживать стадию выполнения заказа
 Передавать заказ по цепочке ответственных
 Оповещать сотрудников о полученных заказах



Отчетность по выполнению заказов

 Позволяет видеть прохождение заказа по рабочим центрам

 Собирать выработку сотрудников по заказам за период

 Анализировать загруженность производственных мощностей



Результаты автоматизации планирования производства

 Повышение качества выполнения заказов клиентов

 Определение возможного срока изготовления продукции

 Формирование выполнимого и оптимального графика производства исходя из 

доступных мощностей и ресурсов

 Прослеживаемость выполнения заказов на всех этапах изготовления продукции

 Оперативная реакция на отклонения в выполнении графика и на изменения заказов и 

перестраивание графика производства

 Эффективное использование производственных ресурсов

 Обеспечение ритмичности производства и исключение авралов

 Обеспечение контроля выполнения нормативов

 Снижение влияния «человеческого фактора» 



Спасибо за внимание!

Вы можете получить Демодоступ к программе:
 Написать на email: info@armex.ru
 Заказать на сайте: www.1cpoly.ru
 Позвонив по телефону: +7(495)585-0659 (многокан.)

mailto:info@armex.ru
http://www.1cpoly.ru/

